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Sicherheitshinweise!
Safety instructions!

G

Die bestimmungsgeméBe Verwendung

von Werkstticktragern WT 2/F ist:

— die Aufnahme von Werkstticken im
Rexroth-Transfersystem TS 2plus

— gleichzeitig Trager von Modulen zur
Identifikation und Datenspeicherung
von werkstlickspezifischen Daten.

Die Montage darf nur unter
Berlicksichtigung aller Sicherheits-
hinweise und Vorschriften und nur durch
geschultes eingewiesenes Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

Haftung:

Durch das Demontieren des Alu-
Rahmens bei komplett montiert
gelieferten WT 2/F erlischt die Garantie
des Herstellers fiir AbmaBe und
Genauigkeit.

Bei dem Zusammenbau von

WT 2/F-Bausatzen ist auf duBerste
Sorgfalt und Genauigkeit der AbmaBe
zu achten.

Die Anweisungen und
Montagevorschriften miissen
eingehalten werden.

Bei Nichteinhaltung dieser
Vorschriften keine Haftung des
Herstellers!

Bei Schaden, die aus nicht
bestimmungsgemaBer Verwendung und
aus eigenméchtigen, in dieser Anleitung

nicht vorgesehenen Eingriffen entstehen,

erlischt jeglicher Gewéhrleistungs- und
Haftungsanspruch gegentiber dem
Hersteller.

Gewadbhrleistung:

Bei Nichtverwendung von
Originalersatzteilen erlischt der
Gewdhrleistungsanspruch!
Ersatzteilliste MTparts.:

3842 529 770.

Umweltschutz:
Beim Austausch von Schadteilen auf
eine sachgerechte Entsorgung achten!

Proper use of the WT 2/F workpiece
pallets is:

- to attach workpieces in the
Rexroth TS 2plus transfer system

— to simultaneously carry modules
for identifying and storing
workpiece-specific data

Assembly may only be carried out in
accordance with the relevant safety
instructions and regulations and only by

qualified and specially trained personnel.

Liability:

The manufacturer can accept no
guarantee claims with regard to
dimensions and accuracy if the
aluminium frames of a WT 2/F, which
was completely assembled

at the time of delivery, have been
dismantled.

When putting together WT 2/F
assembly kits extreme care should
be taken and attention paid to the
accuracy of the dimensions.

The instructions and assembly
regulations must be adhered to.
The manufacturer cannot accept
liability claims in the event of non-
adherence to these regulations.

In no event can the manufacturer accept
claims for warranty or liability arising
from damages caused by improper use,
or intervention in the appliance other
than that described in this instruction
manual.

Warranty:

The manufacturer can accept no claims
for warranty arising from the use of non-
original spare parts!

MTparts spare parts list:

3842529 770.

Environmental protection:

Always properly dispose of damaged
parts once replacement work is
complete!

TS 2plus | 3 842 546 218/2001-06
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Anlieferungszustand/Lieferumfang, montiert
Delivery condition/Scope of delivery, assembled

MOCIRE/HOVE R, et

WT 2/F
komplett montiert

WT 2/F
Completely assembled

WT 2/F
SERE U

WT 2/F (ID 10)

komplett montiert.

Je nach Bestellung Bohrbild fiir
Befestigung der ID 10 (1bis 4x)
wahlweise bei byt oder lyr.

ID 10 (Bestell-Nr.:3 842 508 038)
gehort nicht zum Lieferumfang, bitte
separat bestellen, Rexroth TS 2plus-
Katalog!

WT 2/F (ID 10)

Completely assembled.

According to individual order drilling
plan for mounting the ID 10 (1 to 4x)
optionally at by or

ID 10 (order no. 3 842 508 038) is

not included in the scope of delivery.
Please order separately from the Rexroth
TS 2plus catalogue!

WT 2/F (ID 10)

M LA

AT 5, "ETEH T ID10 (1 £ 4 %)
I 2 FLIRAE byt BE wr iZL.

ID 10 (iTf%'5: 3842 508 038) A7
HESRER Y, IE AT, WA
TS 2plus /= B FEAS !

3 842 999 941

Fig. 1

3 842999 942

ID 10/D

ID 10/D
3 842 508 038

Fig. 2
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WT 2/F (1D 40)

komplett montiert.

Je nach Bestellung Bohrbild fiir
Befestigung der ID 40 (1x) wahlweise
bei bWT oder lWT'

ID 40-MDT2K

(Bestell-Nr.: 3 842 406 150),

ID 40-MDT8K

(Bestell-Nr.: 3 842 406 160)

gehdren nicht zum Lieferumfang, bitte
separat bestellen, Rexroth TS 2plus-
Katalog!

WT 2/F (1D 40)

Completely assembled

According to individual order drilling plan
for securing the ID 40 (1x) optionally at

bWT or lWT'

ID 40-MDT2K

(order no. 3 842 406 150),

ID 40-MDT8K

(order no. 3 842 406 160)

are not included in the scope of delivery.
Please order separately from the Rexroth
TS 2plus catalogue!

WT 2/F (ID 40)

SEAE AL se e,

RH#IT 5, TTEFEH T 1D 40 (1x) 1l
SEFLBELE bwr B hwr 2.

ID 40-MDT2K
(1755 : 3842406 150),

ID 40-MDT8K

(1755 : 3842 406 160)

AEAL TN, WeiT e, W+
& TS 2plus F=fhAEAR !

3842999 943

ID 40-MDT2K
3 842 406 150

ID 40-MDT8K
3 842 406 160

Bosch Rexroth AG

5/22

Fig. 3
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Anlieferungszustand/Lieferumfang, unmontiert
Delivery condition/Scope of delivery, unassembled

MICIRE/HOE R, R

WT 2/F

Zerlegt in Einzelmodule als Bausatz
(Fig. 4-6):
1 Rahmenmodul (4 x)
2 WT- Rahmenverldngerung 320 mm
(ab lyyt =480 mm, 2, 4, 6 oder 8 x)
3 Positionierbuchse
3842 526 739 (4 x)
4 Rahmenprofil Alu (3 oder 4x)
4a Alu-Rahmenprofil mit Bohrbild fiir
Befestigung der ID 10/D*) (1 bis 4x,
je nach Bestellung bei Iyt oder byrt)
4b Alu-Rahmenprofil mit Bohrbild fir
Befestigung des ID 40-MDT2K,
ID 40-MDT8K**) (1x, je nach
Bestellung bei Iyt oder byr)
Gewindestift M8x28 (4x)
Bolzen 3 842 525 805 (4x)
Schraube S12x30-T50 (8x)
Abdeckkappe (3 oder 4x)
a Abdeckkappe 3 842 526 735,
3 842 526 736 (je 1x) (ID 10)
8b Abdeckkappe 3 842 526 737,
3 842 526 738 (je 1x) (ID 40).
9  Schutzkappe (8x)

(ool LN RN ) ING) |

*) Kein Lieferumfang! Bestell-Nr.: s. S. 4!

*) Not included in scope of delivery!
Order no. see page 4!

*) AEBEB T A !

oS WH 4

Dismantled in single modules as an
assembly kit (Fig. 4-6):
1 Frame module (4x)
2  WT frame extension 320 mm
(from ly= 480 mm, 2, 4, 6 or 8x)
3 Position bushing
3842 526 739 (4x)
4 Aluminium frame profile (3 or 4x)
4a  Aluminium frame profile with drilling
plan for securing the ID 10/D*) (1 to
4x, according
to individual order at Iy or byr)
4b  Aluminium frame profile with drilling
plan for securing the ID 40-MDT2K,
ID 40-MDT8K**) (1x, according to
individual order at Iyt or byy)
Headless setscrew M8x28 (4x)
Bolt 3 842 525 805 (4x)
Screw S12x30-T50 (8x)
Cap (3 or 4x)
a Cap 3 842 526 735,
3842 526 736 (1x each) (ID 10)
8b Cap 3 842526 737,
3842 526 738 (1x each) (ID 40).
9 Protective cap

[eo BN N RN N6 |

**) Kein Lieferumfang! Bestell-Nr.: s. S. 5!

**) Not included in scope of delivery!
Order no. see page 5!

) AERE BT A !

Ity WA 5 !
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Fig. 4

O3 fBE RRAE hy 22 R LA () A AR
(Fig. 4-6):
1 HEZRALHR (4x)
2 WTHEZLY J# 320 mm (2 H
lwt =480 mm, 2, 4, 6 5{ 8 x)
3 Efi5%E 3842526 739 (4 x)
4 FEHEZLIURS (3 B 4x)
4a FEHEZRIURSF, w7HHT 1D 10/D*) 1
[ L (1 2 4x, ARIEITHRLE hyr 3L
bwr i)
4b FEHEZEIM, AT
ID 40/MDT2K, ID 40MDT8K**) [
[ 5E L (1%, HEHEIT $L4E byt BE bwr
1)
B IEET M8x28 (4x)
4% 3 842 525 805 (4x)
124 S12x30-T50 (8x)
S 55 (8 B 4x)
a Jiit% 3 842 526 735,
3842526 736 (% 1x) (ID 10)
8b i 3 842 526 737,
3842526 738 (% 1x) (ID 40).
9 Pk (8x)

[ocle BN RN NN |



7/22

Bosch Rexroth AG

3 842 546 218/2001-06 | TS 2plus

WT 2/F (ID 10/D)

HOS1n3a

HSITON3

Te}
Rz
[T

X

WT 2/F (ID 40-MDT2K, ID 40-MDT8K)

Fig. 6
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Hauptabmessungen und FunktionsmaBe
Main and working dimensions

TR A e R

WT 2/F, 3 842 999 941*)
WT 2/F (ID 10) 3 842 999 942 *)

byr+10 ; ;

buwr \ o bwr -53.5
o 9
1 = el ]
= : ]
0]
o
<
wn = n
: o B EEEN || MOk 15
5 - - bur -160 5 5
+ l
1 @ E
= S 1 !
B = = E
\ ) ~=l
57,5 ‘57,5 bwr -115 4
77,5 i 70 bt -36
Fig. 7
WT 2/F (ID 40) 3 842 999 943 *)
OO
byr v
n
1 & s o)L [
g 4
0 i
>
(<]
3 @ 5 5 3 @
E ° 5
+ I
Sl * g
)% } L
57,5 by -115 .
77,5 70 bwr -36
Fig. 8

*) WT 2/F-GroBe 480x480 mm abgebildet
*) WT 2/F size 480x480 mm illustrated!
*) Bl7R WT 2/F #ik% 480 x 480 mm
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Funktionsmerkmale
Functional features

Dk

Fur den Transport der Werkstiicke
erforderliche Funktionen (Fig. 7+8)

Bosch Rexroth AG

Features necessary for transport of
workpieces (Fig. 7+8)

9/22

ik TATF TR T feé (Fig. 7+8)

Pos. Merkmal Funktion
Feature Function
it T
1 Fiihrungsnut (4x) Fir WT 2-Innenfiihrung
Guide groove (4x) For internal WT 2 guide
A (4x) T WT 2y S
2 Bedampfungsblech (4x) Positionsabfrage von unten
Exciter plate (4x) Position querying from below
fil AR (4x) MR THTHEAT (o7 B AR DI
3 T-Nuten (4x) Fir kundenseitige Anbringung von Werkstiickhalterungen
T-grooves (4x) For workpiece holders mounted by customer
U7 (4%) FF 2 P 4 10 DA e
4 Bohrsicken (4x) Fur kundenseitige Anbringung von Bohrungen
Drilling ridges (4x) For bores made by the customer
BhifLIE (4x) M%&) IR AL
5 Unterer Freiraum Fur Hubplatte von HP 2
Lower free space For HP 2 lift plate
T T HP 2 [T THR
6 Oberer Freiraum by -160, Iy -160 Werkstlickabhangige, nach unten ragendeBefestigungselemente,
Tiefe max. 60mm von Oberkante WT 2/F
Upper free space byt -160, lyr -160 Workpiece-dependent, downwards jutting fastening elements,
60 mm max. depth from WT 2/F upper edge
250 byyr -160, hyr 160 BT T, 1 R 2 e rE, M WT 2/F btk
RKHRE 60 mm
7 Nut 24mm breit (4x) Vereinzelerdurchlass VE 2/..
Slot 24mm wide (4x) S’[OB gate passage
Bkt 24mm % (4x) Pif5ARI01E VE 21..
8 Positionierbuchse (4x) Horizontalpositionierung
Positioning bushing (4x) Hori;gnt‘gl positioning
JENLFE (4%) IKFE AL
9 Datenspeicher ID 10 (1...4x) Zur Codierung und Auswertung von Werkstiicktragerdaten
Data storage ID 10 (1...4x) For the coding and evaluation of workpiece pallet data
HH 745 1D 10 (1... 4x) T AT E 2 i A Ak 2
10 Datenspeicher ID 40 Zur Codierung und Auswertung von Werkstiicktragerdaten

Data storage ID 40
Kl fiki47-4% 1D 40

For the coding and evaluation of workpiece pallet data

P AR B 14 2 L A Ak 2L

ENGLISH DEUTSCH
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Montage: Zusammenbau des WT 2/F
Assembly: Assembling the WT 2/F

hE 2N WT 2/F
Anweisung!

Beim Zusammenbau der

WT 2/F-Bausétze ist auf duBerste
Sorgfalt und Genauigkeit der AbmaBe
zu achten!

Die Anweisungen und
Montagevorschriften miissen
eingehalten werden.

Bei Nichteinhaltung dieser
Vorschriften und bei fehlerhafter,
ungenauer Montage des Kunden
keine Haftung des Herstellers!

Fig. 9:

1 Je 2 Schrauben (Pos. 3) stirnseitig
in 4 Alu-Rahmenprofile auf
AbstandsmaB , X" eindrehen.

Bei Verwendung von ID 10/D bzw.

ID 40-MDT2K, ID 40-MDT8K Alu-
Rahmenprofile (Pos. 4a, bzw. 4b) mit
entsprechenden Bohrbildern verwenden!

2 Je 2 Alu-Rahmenprofile mit den
vormontierten Schrauben stirnseitig
in die T-Nuten zu einem ,90°
Winkel* einschieben.

Fig. 10:

2a Beide ,90° Winkel“
zusammenschieben und zu einem
RahmenverschlieBen.

Fig. 11:

Alle Schrauben leicht anlegen, Profile auf
einer ebenen Flache festspannen und
gegen Verdrehen beim Anziehen sichern!

3 Die Schrauben mit einem
Innensechskantschliissel SW 8
durch die Montagebohrungen
hindurch mit Mp = 25 Nm
befestigen.

Wichtig:
Auf Rechtwinkligkeit, Flucht und
Parallelitat by, lwt achten!

Instruction!

When putting together the WT 2/F

assembly kits extreme care should
be taken and attention paid to the

accuracy of the dimensions!

The instructions and assembly
regulations must be adhered to.

The manufacturer cannot accept
liability claims in the event of non-
adherence to these regulations or in
the event of incorrect or inaccurate
assembly by the customer.

Fig. 9:

1  Screw in 2 screws each (Pos. 3)
on the end faces of 4 aluminium
profiles at the "X" distance.

When using ID 10/D, ID 40-MDT2K
and ID 40-MDT8K respectively, use
aluminium frame profiles (Pos. 4a and
4b respectively) with appropriate drilling
plans!

2 Insert 2 aluminium frame profiles
each with the pre-assembled
screws on the end face into the
T-grooves to form a "90° angle”.

Fig. 10:
2a Push both ,90° angles" together
and close into a frame.

Fig. 11:

Lightly apply all screws, clamp

profiles on an even surface and secure
against twisting when tightening.

3  Secure the screws with an SW 8
Allen key right through the assembly
bores with Mp = 25 Nm.

Important:
Pay attention to rectangularity, alignment
and parallelism of by, lwr!

TS 2plus | 3 842 546 218/2001-06

&

£ WT 2/F REBHBIRE TIEP LM
FEENOFH, FRLIEFANEERT
HIFEE

BAETIE SR ENE -

EREFXLERENE P AR EC IR
TEBBREMERT, SEFARIE
EAS=E!

Fig. 9:

1 TE 4 MEHEZE RO B & — N b
BL“X” BRIk R o sildr b 2 A
1242 (Pos. 3).

ZE4# ] 1D 10/D /% ID 40-MDT2K, ID
40-MDT8K I, A5 FH i AH i ] 52 FL IR 4R
HELET AL (Pos. 4a % 4b)

2 RENAEHESLRIM AL X, 5
Hh R T U P A i Rt
MBI “ 90° AT .

Fig. 10 :
2a HHIA “90° BT B e, i
P AMHESE.

Fig. 11:

BT R IR, R R — A
i bR SR, JF HN bR AR (A7 5
BRI e 5 |

3 FHANHIRT SW8 k2235 L)
Mp = 25 Nm ) 15K e 37 55 .

EE
VERE bwr by A ELAEE . A RIEAT
P
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Montage: Zusammenbau des WT 2/F
Assembly: Assembling the WT 2/F

hE 2N WT 2/F
Fig. 12:

WT-Rahmen vormontieren:
4  Zwei Rahmenmodule (Pos. 1) mit
zwei WT-Rahmenverlangerungen

(Pos. 2) zusammenstecken.

5 Zwei Rahmenmodule (Pos. 1) mit

zwei WT-Rahmenverlangerung (Pos.

2) zusammenstecken.

Fig. 13:

6 Alu-Rahmen umgekehrt auf den
Montagetisch legen.

Empfehlung:

Zum Schutz der Alu-Rahmen
(Eloxalschicht) eine Unterlage aus
Gummi 0.4. verwenden.

7  Die nach Fig. 12 vormontierten
WT-Rahmenmodule umdrehen und
mit den Nuten von 2 Seiten auf Alu-
Rahmen schieben.

8 WT-Rahmenmodule schlieBen, dazu
ggf. mit einem Kunststoffhammer
vorsichtig einklopfen.

Anweisung!

Die Montage der Positionierbuchsen
muss sehr sorgfaltig durchgefiihrt
werden!

Die Montage ist vorzugsweise mit
Hilfe einer Handhebelpresse und
des Montagedorns 3 842 525 846
durchzufiihren!

9  Vier Positionierbuchsen mit Hilfe
des Montagedorns 3 842 525
846 und einer Handhebelpresse
eindrticken.

Fig. 12:
Pre-assemble WT frames:

4 Join together two frame modules
(Pos. 1) with two WT frame
extensions (Pos. 2).

5 Join together two frame modules
(Pos. 1) with two WT frame
extensions (Pos. 2).

Fig. 13:

6 Lay the aluminium frames the other
way round on the assembly table.

Recommendation:

To protect the aluminium frames (anodic
layer), use a rubber pad or something
similar.

7  Turn round the WT frame modules
pre-assembled according to Fig. 12
and push them with the grooves
from 2 sides onto aluminium frames.

8 Close the aluminium frame modules,
if need be also knock in carefully
with a plastic hammer.

Instructions!
The assembly of the position bushings
must be carried out very carefully!

The assembly should preferably be
carried out with the aid of a lever
gun and the assembly mandrel

3 842 525 846!

9 Press in four position bushings with
the aid of the assembly mandrel
3 842 525 846 and a lever gun.

TS 2plus | 3 842 546 218/2001-06

Fig 12 :
TiHs WT HESL:

4 CREPIHERAEE (Pos. 1) HPIAS
WT HEZLY J& (Pos. 2) #li#rE—
.

5 CRWAMELEIE (Pos. 1) 54
WT HEZEY & (Pos. 2) it fE—
.

Flg 13:
6 CRIRHESL S ERRIC & L.

i
PEATH 1l AR R
B (RLALE).

7 WL Fig. 12 Tze 2 WT HEAL
FECER, I DA PR 00 A 1) 4 E
ko

8 P WT HEZLRLER, Jhbre i 2imf
RERLEY SR NIV &

5!
WA B AN M HEAT S 7 S 1 2
TAE!

W AE TSR R D HUR 22388 A
3842 525 846 4T 2%

9 JHZeBHE 3 842 525 846 FT-5)
AT IE IHUEAN DI EAL S E
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HOS1n3a

HSITON3

Fig. 12

3 842 525 846
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Montage: Zusammenbau des WT 2/F
Assembly: Assembling the WT 2/F

hE 2N WT 2/F
Fig. 14:

10 Bei WT-GroBen mit Rahmen-
modulverlangerungen, jeweils
auf einen oder mehrere
Gewindestifte M8x28 DIN 913
(Pos. 5) Schraubenfliissig-
sicherung (z.B. Loctite 243) auf-
tragen und einschrauben.

11 Auf vier Bolzen 3 842 525 805
(Pos. 6) Schraubenfliissig-
sicherung (z.B. Loctite 243) auf-
tragen und mit Innensechskant-
schlussel SW 6 montieren.

Fig. 15:
12 Offene Profil-Stirnseiten mit
Abdeckkappen (Pos. 8)

verschlieBen.

Wichtig:

Die Abdeckkappen mussen zu den Alu-

Rahmenprofilen korrekt abschlieBen!

13 Montagebohrungen mit Plastik-
Abdeckkappen (Pos. 9)
verschlieBen.

Fig. 14:

10 In the case of WT sizes with frame
module extensions,
always apply thread lock
(e.g. Loctite 243) to one or more
headless setscrews M8x28 DIN 913
(Pos. 5)
and screw in.

11 Apply thread lock (e.g. Loctite 243)
to four bolts 3 842 525 805
(Pos. 6) and assemble with SW6
Allen key.

Fig. 15:

12 Close the open profile end faces with
caps (Pos. 8).

Important:
The caps must correctly seal off the
aluminium frame profiles!

13 Close the assembly bores with
plastic caps (Pos. 9).

TS 2plus | 3 842 546 218/2001-06

Fig 14 :

10 FEMFHEALBLER Y I WT KUk,
54 BAR — A a2 AN 5 8 AT
M8x28 DIN 913 (Pos. 5) b4 s
BFA K (fBlhn: Loctite 243), Jf47
N EIRET

11 7EDY4M4 3 842 525 805 (Pos. 6)
v B RA K (14 -

Loctite 243), HHANMAIKRT
SW6 e A 1%t

Fig. 15 :

12 %o (Pos. 8) J P iU 444 i
[T

BE:

Sy 3 A0 ARG S ATE SRR TE A AT !

13 HZEHPE (Pos. 9) 327l
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HOS1n3a

HSITON3

Fig. 14

X

Fig.15
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Montage ID 10/D
Assembly ID 10/D

2235 1D 10/D

Montage Fig. 16 der ID 10/D*) nach
Fig. 16 und separater Montageanleitung
3 842 394 865!

1 Abdeckkappe 3 842 526 736
montieren.

2  Abdeckkappe 3 842 626 735
montieren.

3 Schaltfahne ,Z" (3 842 526 740)
unter ID 10/D in Aussparung
des Alu-Profils einlegen, wird bei
Montage des ID 10/D fixiert.

Assembly of the ID 10/D*) according
to Fig. 16 and separate assembly
instructions

3842 394 865!

1 Assemble cap 3 842 526 736. Wi
3842526 740

2 Assemble cap 3 842 626 735.

3 Insert switching tab ,,Z"
(3 842 626 740) under ID 10/D in
cut-out of the aluminium profile, it
will be secured during assembly of
the ID 10/D.

3 842 526 736 3 842 526 735

B2 Fig. 16 I A 525 01 1 ~_

3 842 394 865 “4%% ID 10/D*!

1 2235 3 842 526 736, [H‘J
2 REETE 3842526 735, T
3 fEIFRENEEA “Z27 3 842 394 865
(8 842 526 740) jil#F ID 10/D F Fig. 16

T RARRIM ER T, e 2%
ID 10/D I FR [ 2 .

*) 1 bis 4 Stiick, abgebildet 2 Stiick
*) 1 to 4 items, 2 items illustrated
1R 4N, R 24
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Montage ID 40/MDT2K, ID 40/MDT8K
Assembly of ID 40/MDT2K, ID 40/MDT8K
‘Z4% |D 40/MDT2K, ID 40/MDT8K

Montage der ID 40/MDT2K, ID 40/
MDT8K nach Fig. 17 und separater
Montageanleitung 3 842 527 943!

1 Abdeckkappe 3 842 526 738
montieren.

2  Abdeckkappe 3 842 626 737
montieren.

3 ID 40/MDT befestigen.

Assembly of the ID 40/MDT2K,

ID 40/MDT8K according to Fig. 17
and separate assembly instructions
3842 527 943!

1 Assemble cap 3 842 526 738.
2 Assemble cap 3 842 626 737.

3 Secure ID 40/MDT.

¥ I8 Fig. 17 FEAR ) 22285 i 1
5 3842 527 943 4¢3 ID 40/
MDT2K, ID 40/MTD8K!

1 22 s 3842 526 738,
2 Z¥iniss 3 842526 737,

3 [flx ID 40/MDT.

Bosch Rexroth AG

17/22

3 842 526 738

A

3842527 943

3 842 526 737

Fig. 17

ENGLISH DEUTSCH
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Instandsetzung
Repair work

U

Austausch Positionierbuchse und
WT 2-Rahmenmodul

Kundenseitig kann nur der WT
2-Rahmen demontiert und ausgetauscht
werden.

Demontage:
1 Vier Positionierbuchsen von oben
nach unten herausdriicken.

Hinweis:

Die Demontage der Positionierbuchsen
muss sehr sorgfaltig durchgefiihrt
werden, da bei Beschédigungen

der Bohrungen im Alu-Rahmen die
Positioniergenauigkeit nicht mehr
gewdhrleistet ist!

Empfehlung:

Die Demontage vorzugsweise mit Hilfe
einer Handhebelpresse und einem
Demontagedorn durchfiihren!

2  Vier Bolzen mit
Innensechskantschliissel SW 6
entfernen.

3 Bei WT-Gr6Ben mit
Rahmenmodulverldngerungen,
jeweils einen oder mehrere
Gewindestifte M8x28 DIN 913
entfernen.

4 Durch leichte Schlage mit einem
Schonhammer Rahmenmodule nach
einer Seite aus dem Alu-Rahmen-
Profil entfernen.

5 Alu-Rahmen aus den restlichen
Rahmenmodulen entnehmen.

Replacement of position bushing and
WT-2 frame module

Only the WT-2 frames can be dismantled
and replaced by the customer.

Dismantling:
1 Press four position bushings down
and out from above.

Note:

The dismantling of the position bushings
must be carried out very carefully as, in
the case of damage to the bores in the
aluminium frames, position accuracy can
no longer be guaranteed!

Recommendation:

Dismantling should preferably be carried
out with the aid of a lever gun and a
dismantling mandrel!

2 Remove 4 bolts with the SW 6 Allen
key.

38 Inthe case of WT sizes with frame
module extensions, always remove
one of more headless setscrews
M8x28 DIN 913.

4  Remove the frame modules to
one side from the aluminium frame
profile by light blows with
a plastic hammer.

5 Remove the aluminium frames from
the remaining frame modules.
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Zusammenbau nach Instandsetzung
Step-by-step assembly following repairs

YEE o FOPT 2 2

Fig. 19:

6  Alu-Rahmen umgekehrt auf den
Montagetisch legen.

Empfehlung:

Zum Schutz der Alu-Rahmen
(Eloxalschicht) eine Unterlage aus
Gummi 0.4. verwenden.

7  Die nach Fig. 12 vormontierten
WT-Rahmenmodule umdrehen und
mit den Nuten von 2 Seiten auf Alu-
Rahmen schieben.

8 WT-Rahmenmodule schlieBen, dazu
ggf. mit einem Kunststoffhammer
vorsichtig einklopfen.

Anweisung!

Die Montage der Positionierbuchsen
muss sehr sorgfaltig durchgefiihrt
werden!

Die Montage ist vorzugsweise mit
Hilfe einer Handhebelpresse und
des Montagedorns 3 842 525 846
durchzufiihren!

9 Positionierbuchsen mit Hilfe des
Montagedorns 3 842 525 846 und
einer Handhebelpresse eindriicken.

Fig. 20:

10 Bei WT-GroBen mit Rahmen-
modulverlangerungen,
jeweils auf einen oder mehrere
Gewindestifte M8x28 DIN 913 (Pos.
5) Schraubenfliissigsicherung
(z.B. Loctite 243) auftragen und
einschrauben.

11 Auf vier Bolzen 3 842 525 805
(Pos. 6) Schraubenfliissigsicherung
(z.B. Loctite 243) auftragen und
mit Innensechskant schliissel SW 6
montieren.

Fig. 19:

6 Lay the aluminium frames the other
way round on the assembly table.

Recommendation:

To protect the aluminium frames (anodic
layer,) use a rubber pad or something
similar.

7  Turn round the WT frame modules
pre-assembled according to Fig. 12
and push them with the grooves
from 2 sides onto aluminium frames.

8 Close the aluminium frame modules,
if need be also knock in carefully
with a plastic hammer.

Instruction!
The assembly of the position bushings
must be carried out very carefully!

The assembly should preferably be
carried out with the aid of a lever
gun and the assembly mandrel

3 842 525 846!

9 Press in position bushings with
the aid of the assembly mandrel
3842 525 846 and a lever gun.

Fig. 20:

10 In the case of WT sizes with frame
module extensions, always apply
thread lock (e.g. Loctite 243) to
one or more headless setscrews
M8x28 DIN 913 (Pos. 5) and
screw in.

11 Apply thread lock (e.g. Loctite 243)
to four bolts 3 842 525 805 (Pos.
6) and assemble with SW 6 Allen
key.
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